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PES-Farbbadavivagen
TECOVIN FSA 
TECOVIN FGA



TECOVIN FSA

Zusammensetzung:  Polydimethylsiloxane/  
Fettsäurekondensations- 
produkte/quaternäre  
Ammoniumverbindungen

Ionogenität: kationaktiv

Garnavivage

Material: PES-Garn, ungefärbt Applikation: Ausziehverfahren, FV 1:10

Produkteinsatz- 
menge:

2,0 % pH-Wert: 5,5

Temperatur / Zeit: PES-Färbekurve* Flottenauszug: klar

Friktionsdiagramm

Rohware aviviert

TECOVIN FGA

Zusammensetzung:  Fettsäureester  
Fettalkoholethoxylate

Ionogenität: nichtionogen

Garnavivage

Material: PES-Garn, ungefärbt Applikation: Ausziehverfahren, FV 1:10

Produkteinsatz- 
menge:

2,0 % pH-Wert: 5,5

Temperatur / Zeit: PES-Färbekurve* Flottenauszug: klar

Friktionsdiagramm

Rohware aviviert

PES-Farbbadavivagen

*Blindfärbung: 130 °C/45 min, abkühlen auf 80 °C, ablassen, reduktive Nachreinigung: 0,5 g/l Tecoredukt 1000 + 1,0 g/l TC-Dispergator BL + 4,0 ml/l NaOH 38 °Bé 80 °C/20 min



Standardverfahren zum Färben und Avivieren von PES-Garnen

Schnellfärbeverfahren zum einbadigen Färben  
und Avivieren von PES-Garnen
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1,0 – 2,0 g/l Ecodye PES  
0,5 – 1,0 g/l TC-Dispergator DTS  
0,5 – 1,0 g/l Olistop OGD  
3,0 % Tecovin FGA/FSA  
pH ca. 4,5 – 5,5 oder  
pH ca. 8,5 – 9,0

Aufheizrate 4 °C/min. bis 130 °C; 30 min bei 130 °C färben

Prozessdauer: ca. 2 h !!!

Reduktive Nachreinigung  
im abkühlenden Färbebad!

Spülen
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1,0 – 2,0 g/l Standard-Egalisierer  
1,0 – 2,0 g/l Standard-Dispergierer  
pH ca. 4,5 – 5,5 oder  
pH ca. 8,5 – 9,0

Aufheizrate 3 °C/min bis 80 °C, dann 1 °C/min auf 130 °C;  
30 min bei 130 °C färben

Prozessdauer: 3 h 20 min !!!

Reduktive Reinigung  
aus frischem Bad!

Spülen Avivieren aus 
frischem Bad!
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Weitere Hinweise zur sicheren Handhabung entnehmen Sie bitte dem Sicherheitsdatenblatt! 

Die hier wiedergegebenen Empfehlungen und Angaben in Wort und Schrift über unsere Produkte beruhen auf umfangreichen Forschungsarbeiten und  
entsprechen unseren heutigen Erfahrungen aus der Textilveredlungspraxis. Sie gelten als unverbindliche Hinweise – auch in Bezug auf Schutzrechte  
Dritter und ausländische Rechtsvorschriften – und befreien den Anwender nicht davon, Produkt und Verfahren auf Eignung für seine Einsätze selbst  
zu prüfen. Insbesondere übernehmen wir keine Haftung für die von uns nicht ausdrücklich in schriftlicher Form genannten Einsatzzwecke. Technische  
Änderungen im Zuge der Produktneuentwicklung behalten wir uns vor. Im Falle eines Schadens verweisen wir hier auf unsere Allgemeinen Verkaufs-  
und Lieferbedingungen Ziffer 7.

Lagerung 

Tecovin FSA sollte kühl, jedoch unbedingt frostgeschützt gelagert werden. Produktveränderungen bei Einwirkung von Temperaturen unter dem  
Gefrierpunkt sind nach dem Auftauen im Allgemeinen nicht mehr reversibel. Bei sachgemässer Lagerung bei Raumtemperatur ist das Produkt  
mindestens 6 Monate haltbar. Behälter gut verschlossen halten.

Tecovin FGA muss kühl gelagert werden. Wir empfehlen eine Lagerung im Bereich zwischen +20 °C und +35 °C. Das Produkt wird bei Temperatur- 
erniedrigung trüb und unterhalb einer Temperatur von ca. +12 °C fest. Diese Produktveränderung ist reversibel, jedoch muss das Produkt hierzu  
so lange erwärmt (bis ca. 30 °C) werden, bis es wieder flüssig ist. Anschliessend muss  Tecovin FGA aufgerührt werden.


